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produktibersicht  Allgemeine Drehbearbeitung

Bohrstangen

Stahlbohrstangen mit Kniehebel-Spannsystem

F F F F &

PCLNR/L PDSNR/L PDUNR/L PSKNR/L PTFNR/L PWLNR/L
95° 45° 93° 75° 90° 95° Winkel
A284 A286 A287 A289 A290 A291 Seite

Stahlbohrstangen mit Schrauben-Spannsystem
= =

. = i % &

SCFCR/L SCLCRIL SCLPRIL SDQCR/L SDQPR/L SDUCR/L SDUPR/L SDZCR/L
90° 95° 95° 107,5° 107,5° 93° 93° 95° Winkel
A310 A293 A306 A295 A307 A296 A308 A297 Seite

o o= f""'ff (,y"" - -
SSKCR/L STFCR/L STUPRIL SVQBR/L SVQCR/L SVUBR/L SVUCRIL
75° 90° 93° 107,5° 107,5° 93° 93° Winkel
A298 A300 A309 A304 A302 A305 A303 Seite
VHM-Bohrstangen mit Schrauben-Spannsystem
e/"‘ e./ "?"" \?f ¢ L v.// w/
SCLCRIL SCLPR/L SDQCR/L SDQPR/L SDUCR/L SDUPR/L STFCR/L STFPR/L
95° 95° 107,5° 107,5° 93° 93° 90° 90° Winkel
A313 A312 A315 A314 A317 A316 A319 A320 Seite
o _,_r-r""" H""'"H
S i
STUPR/L SVQCR/L SVUCR/L
93° 107,5° 93° Winkel
A318 A321 A322 Seite
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Allgemeine Drehbearbeitung sohrstangenibersicht

Bohrstangen
Anwendung Werkstiick
Langs- Plan- Hinterschnitt- Kontur- Profil- . )
bearbeitung | bearbeitung | bearbeitung | bearbeitung | bearbeitung Stabil Instabil
Halter Seite
T T T T =
PDSNR/L
, ° ° ° ° ° A286
62°30 e
PCLNR/L
o (] (] (] (] A284
95
PDUNR/L
. ° ° ° ° ° A287
93 i
PSKNR/L
( [ J A289
75°
PTFNR/L
[ [ J A290
91° -
PWLNR/L -1
o <> o o ° A291
95 5
SCFCR/L
(] [ J [ A310
920°
SCLCR/L
o [ [ [ J A293
95
SCLPR/L
. ° ° ° ° A306
95
SDQCR/L
, ° ° ° ° ° A295
107°30
SDQPR/L
, [ [ [ [ J [ A307
107°30
SDUCR/L
( [ ([ [ J [ A296
93°
SDUPR/L
o [ [ J [ A308
93°
SDZCR/L
. ° ° A297
95
SSKCR/L
( [ J A298
75°

A280

® Empfehlung




Bohrstangenibersicht  Allgemeine Drehbearbeitung

Bohrstangen
Anwendung Werkstiick
. Plan- Hinterschnitt- Kontur- Profil- . .
Langsdrehen bearbeitung | bearbeitung | bearbeitung | bearbeitung Stabil Instabil
Halter Seite
= = P P P
STFCR/L _
° A300
91° x
STUPR/L (/
. ° A309
93 =
SVQBR/L
. ’ °® ° ° A304
107°30" =
S SVQCR/L
, 7 ° A302
107°30 »
SVUBR/L
; °® ° ° A305
93° (l
SVUCR/L :
93 / ° ° ° A303
SCLPR/L it
o « o ° A313
95
SDQPR/L =
, 5 °® ® ° A315
107°30 A
| SDUPRL /,_..r""
( °® A316
o o A
2 093 2
= \
S
2 | sTupRL ot
= ' °® A318
E 93° M
<t
SVQCRIL /
° ® ° A321
107°30' \;‘//
SVUCR/L g
93° \y ° ° ° A322

® Empfehlung
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Allgemeine Drehbearbeitung iso-code - Bohrstangen

S D U

C R

07

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Schaftausfiihrung Schaftdurchm. d [mm] Léange L [mm] Spannsystem
Code Beschreibung N Code Beschreibung
A Stahlschaft (Kiihlbohrung) L
C Vollhartmetallschaft Code ‘ L P Kniehebel- E‘E\i—'}
. Spannsystem
E Vollhartmetallschaft (Kithlbohrung) Code d H 100
S Stahlschaft 16 16 K 125
X Besondere Anwendung 20 20 M 150 Schrauben- %
25 25 N 160 Spannsystem
32 32 Q 180
40 40 R 200
50 50 S 250
T 300
U 350
\' 400
1 2 3 4

Plattenform Halterform und Einstellwinkel
C D © °
O‘”ﬂ‘@ﬁ]@%ﬁ@
R O s B C D E F G
750 95° 117°30
. 630
107°30' 95° >0
T v
K L M N (0]
@ % ¥ m R B
Q S T Vv
E50° 120°
w X
5 6
N
A282 v




Is0-Code - Bohrstangen  Allgemeine Drehbearbeitung

Freiwinkel Schnittrichtung Schneidenlange | [mm]
Plattenform

g QIEH A& 4
> & (mmJ g Q d [ | —1- a5
C D R S T \ W

L 5,56 09

D Lw E \[}#20" 6,35 06 07 1
9,525 09 11 09 09 16 16 06
12,7 12 15 12 12 22 22 08

15,875 16 19 15 15 27

N e P LHO 19,05 19 19 19 33

R 25,4 25 25 25 44

32 32
7 8 9

A283
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Allgemeine Drehbearbeitung innendrenhater

CN** Stahlbohrstange P-Klemmung

PCLNR/L Kr:95°

Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
hrikel g R|L|ed | L h S e | D 9 E‘Fﬂl
min i !
S16M-PCLNR/LO9 e o 16 150 15 11 28 20 -12 CN**0903**
S16R-PCLNR/L09 o o 16 200 15 1 28 20 -12 CN**0903**
$20Q-PCLNR/L09 e o 20 180 18 13 31 25 -11 CN**0903**
$20S-PCLNR/LO9 e o 20 250 18 13 31 25 -1 CN**0903**
$25Q-PCLNR/L09 e o 25 180 23 17 35 32 -10 CN**0903**
S$25T-PCLNR/L0O9 e © 25 300 23 17 35 32 -10 CN**0903**
$25Q-PCLNR/L12 e o 25 180 23 17 40 32 -12 CN**1204**
S25T-PCLNR/L12 e o 25 300 23 17 40 32 -12 CN**1204**
S32R-PCLNR/L12 e o 32 200 30 22 50 44 -10 CN**1204**
S32U-PCLNR/L12 o o 32 350 30 22 50 44 -10 CN**1204**
S40S-PCLNR/L12 o o 40 250 37 27 55 54 -10 CN**1204**
S40V-PCLNR/L12 e o 40 400 37 27 55 54 -10 CN**1204**
S50S-PCLNR/L12 o o 50 250 47 35 56 63 -10 CN**1204**
S50W-PCLNR/L12 o o 50 450 47 35 56 63 -10 CN**1204**
A25R-PCLNR/L12 ke e 25 200 24 17 40 32 -12 CN**1204**
A32S-PCLNR/L12 oe e 32 250 31 22 50 44 -10 CN**1204**
S50S-PCLNR/L19 e O 50 250 47 35 63 63 -10 CN**1906**
S50W-PCLNR/L19 e o 50 450 47 35 63 63 -10 CN**1906**
e AbLager o Auf Anfrage
s Mit Innenkihlung
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324
e

A284



Innendrehhalter

Allgemeine Drehbearbeitung

CN** Stahlbohrstange
Ersatzteile
WsSP CN**0903** CN**1204** CN**1204** CN*¥1906**
od 16-25 25 32-50 50
b5 | Kniehebel L3C L4A L4A L6
Rohrstift
. (Unterlage) SP4 SP6
¢ | schliissel WH20L WH25L WH25L WH40L
@@ Schraube LEM5x98B
o | schraube LEM6x13,4A LEM6x13,4A
@@ Schraube LEM10x27
— Unterlage C12APB
a Unterlage C19AP
WSP
Schlichten Wiper Mittl. Bearb. Schruppen Grauguss-Bearb. PCBN/PCD
A43 A43 Ad4 A51 A51 A146
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

-

PN

ZCC:-CT
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Allgemeine Drehbearbeitung

Innendrehhalter

PDSNR/L Kr:62°30'

DN** Stahlbohrstange P-Klemmung

A, X
62%0]_1e od
L
Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sk
"IR|IL|ed | L | h| s | e ]| f |Duwl| 6 Ay
S32R-PDSNR/L15-3 o o 32 200 30 22 45 8,5 40 -1 DN**1504%*
S32U-PDSNR/L15-3 o o 32 350 30 22 45 8,5 40 -1 DN**1504**
S40S-PDSNR/L15-3 o o 40 250 37 27 43 9,4 50 -1 DN**1504**
S40V-PDSNR/L15-3 ] 40 400 37 27 43 9,4 50 -1 DN**1504**
A32S-PDSNR/L15-3 ko o 32 250 31 22 45 8,5 40 -1 DN**1504**
S32R-PDSNR/L15 ] ] 32 200 30 22 45 8,5 40 -1 DN**1506**
S32U-PDSNR/L15 e o 32 350 30 22 45 8,5 40 -1 DN**1506**
S40S-PDSNR/L15 o o 40 250 37 27 43 9,4 50 -1 DN**1506**
S40V-PDSNR/L15 o o 40 400 37 27 43 9,4 50 -1 DN**1506**
A32S-PDSNR/L15 ke ] 32 250 31 22 45 8,5 40 -11 DN**1506**
® AbLager o Auf Anfrage
% Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
WSP DN*#*1504** DN**1506**

od 32-40 32-40

b Kniehebel L4 L4B
Rohrstift
. (Unterlage) >b4 oP4
¢ | schlissel WH30L WH30L
@ | schraube LEM8x21 LEM8x21
—_— Unterlage D15AP D15AP
WSP
o & & o
Schlichten Mittl. Bearb. Schruppen Grauguss-Bearb. PCBN/PCD
A53 A54 A58 A59 A147

Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

A286

4

g

ZCC-CT



innendrehhaiter  Allgemeine Drehbearbeitung

DN** Stahlbohrstange P-Klemmung

PDUNR/L Kr:93°

Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel s
“IRIL]ed | L | h| s | e |Dm| 6 Ay
S20Q-PDUNR/L11 e e 20 180 18 13 30 25 -16 DN**1104%*
S20S-PDUNR/L11 e e 20 250 18 13 30 25 -16 DN**1104**
S25Q-PDUNR/L11 ° ° 25 180 23 17 35 32 -13 DN**1104**
S25T-PDUNR/L11 ° ° 25 300 23 17 35 32 -13 DN**1104**
S32R-PDUNR/L11 e e 32 200 30 22 40 40 -16 DN**1104%**
S32U-PDUNR/L11 e e 32 350 30 22 40 40 -16 DN**1104**
S32R-PDUNR/L15-3 e e 32 200 30 22 50 40 -16 DN**1504%*
S32U-PDUNR/L15-3 ° ° 32 350 30 22 50 40 -16 DN**1504**
S40S-PDUNR/L15-3 o o 40 250 37 27 50 50 -1 DN**1504**
S40V-PDUNR/L15-3 [ ° 40 400 37 27 50 50 -1 DN**1504**
A32S-PDUNR/L15-3 Xk e e 32 250 31 22 50 40 -16 DN**1504%*
S32R-PDUNR/L15 ° ° 32 200 30 22 50 40 -16 DN**1506**
S32U-PDUNR/L15 e e 32 35 30 22 50 40 -16 DN**1506**
S40S-PDUNR/L15 o o 40 250 37 27 50 50 -1 DN**1506**
S40V-PDUNR/L15 e e 40 400 37 27 50 50 -1 DN**1506**
A32S-PDUNR/L15 B ) ° 32 250 31 22 50 40 -16 DN**1506**
e AbLager o Auf Anfrage
* Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
WSsP DN**1104%* DN**1104%* DN*#*1504%* DN**1506**
od 20-25 32 32-40 32-40
B | Kniehebel 13D 13 L4 L4B
Rohrstift
. (Unterlage) 5P3 Sp4 SP4
( Schlussel WH20L WH25L WH30L WH30L
@@‘ Schraube LEM8x21 LEM8x21
@ | Schraube LEMSx12B LEM6x17
- Unterlage D11AP D15AP D15AP
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

.' ¥ A287
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Allgemeine Drehbearbeitung innendrenhater

DN** Stahlbohrstange

WSP
o & & & o
Schlichten Mittl. Bearb. Schruppen Grauguss-Bearb. PCBN/PCD
A53 A54 A58 A59 A147
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten

A288

g

ZC

4

C

C

A324



innendrehhaiter  Allgemeine Drehbearbeitung

SN** Stahlbohrstange P-Klemmung

PSKNR/L Kr:75°

Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel s
"IR{L|ed | L | n| s | e |Dy| 6 EG i
S25Q-PSKNR/L12 ] [ 25 180 23 17 42 32 -12 SN**1204**
S25T-PSKNR/L12 e e 25 300 23 17 42 32 -12 SN**1204**
S32R-PSKNR/L12 o o 32 200 30 22 45 44 -10 SN**1204**
S32U-PSKNR/L12 ° ° 32 350 30 22 45 44 -10 SN**1204**
S40S-PSKNR/L12 o o 40 250 37 27 50 54  -10 SN**1204**
S40V-PSKNR/L12 e e 40 400 37 27 50 54  -10 SN**1204**
A25R-PSKNR/L12 S e e 25 200 24 17 42 32 -12 SN**1204**
A32S-PSKNR/L12 e ° 32 250 31 22 50 44 -12 SN*¥*1204**
e AbLager o Auf Anfrage
* Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
WsP SN#**1204** SN*#1204%*
od 25 32-40
B | Kniehebel LaA L4
Rohrstift

. (Unterlage) SP4

¢ | schliissel WH25L WH30L

@p Schraube LEM8x21

p Schraube LEM6x13,4A

ﬁ Unterlage S12APB

WSP
T | g i =
E”E - -~y - | "]
== ===
Schlichten Mittl. Bearb. Schruppen Grauguss-Bearb. PCBN/PCD
A62 A64 A67 A73 A148
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324
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Allgemeine Drehbearbeitung innendrenhater

TN** Stahlbohrstange P-Klemmung

PTFNR/L Kr:90°

Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sk
"IR|{L|ed | L | nh| s | e |Duwl| 6
S16M-PTFNR/L11 ] o 16 150 15 1 28 20 -14 TN**1103**
S16R-PTFNR/L11 e o 16 200 15 1 28 20 -14 TN**1103**
S20Q-PTFNR/L11 ° o 20 180 18 13 31 25 -12 TN**1103**
S20S-PTFNR/L11 ° ° 20 250 18 13 31 25 -12 TN**1103**
S25Q-PTFNR/L11 o [¢] 25 180 23 17 35 32 -10 TN**1103**
S25T-PTFNR/L11 o o 25 300 23 17 35 32 -10 TN**1103**
S25Q-PTFNR/L16 o o 25 180 23 17 42 32 -12 TN**1604**
S25T-PTFNR/L16 ° ° 25 300 23 17 42 32 -12 TN**1604**
S32R-PTFNR/L16 e O 32 200 30 22 50 44 -10 TN**1604**
S32U-PTFNR/L16 e o 32 350 30 22 50 44 -10 TN**1604**
S40S-PTFNR/L16 o o 40 250 37 27 55 54 -10 TN**1604**
S40V-PTFNR/L16 ° ° 40 400 37 27 55 54 -10 TN**1604**
A25R-PTFNR/L16 kK o o 25 200 24 17 40 32 -12 TN**1604**
A32S-PTFNR/L16 ke ° 32 250 31 22 50 44 -10 TN**1604**
® Ablager o Auf Anfrage
& Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
WSP TN**¥1103%** TN**1604%* TN**1604%**
od 16-25 25 32-40
b Kniehebel L2 L3B L3
Rohrstift
. (Unterlage) SP3
¢ | Schlissel WH20L WH20L WH25L
@@ | Schraube LEM5x9B LEM5x12B LEM6X17
— Unterlage T16APB
WSP
-:k\ 0
C 2 2 -
2" = [l [o—
Schlichten Mittl. Bearb. Schruppen Grauguss-Bearb. PCBN/PCD
A78 A80 A83 A86 A149
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

A2s0 2. o8



innendrehhaiter  Allgemeine Drehbearbeitung

WN** Stahlbohrstange P-Klemmung

PWLNR/L Kr:95°

Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel s A\

R|L | ad L h s e Diin 0 é
S16M-PWLNR/L06 e o 16 150 15 11 25 20 -13 WN**0604**
S16R-PWLNR/L06 e © 16 200 15 1 25 20 -13 WN**0604**
S20Q-PWLNR/LO6 ° ° 20 180 18 13 35 25 -13 WN**0604**
S20S-PWLNR/L06 ° o 20 250 18 13 35 25 -13 WN**0604**
S25Q-PWLNR/L06 e o 25 180 23 17 35 32 -13 WN**0604**
S25T-PWLNR/LO6 e O 25 300 23 17 35 32 -13 WN**0604**
S20Q-PWLNR/LO8 e o 20 180 18 13 32 25 -13 WN**0804**
S20S-PWLNR/L0O8 ° o 20 250 18 13 32 25 -13 WN**¥0804**
S25Q-PWLNR/L0O8 o ° 25 180 23 17 45 32 -13 WN**0804**
S25T-PWLNR/LO8 e o 25 300 23 17 45 32 -13 WN**0804**
S32R-PWLNR/LO8 e o 32 200 30 22 50 40 -15 WN**0804**
S32U-PWLNR/LO8 ° ° 32 350 30 22 50 40 -15 WN**¥0804**

e AbLager o Auf Anfrage

* Mit Innenkiihlung

Drehen

Frasen

Bohren

O

Ersatzteile
WSP WN**¥0604** WN**0804** WN**0804**
od 16-25 20-25 32
B | Kniehebel 138 L4A L4
Rohrstift

. (Unterlage) SP4
¢ | schliissel WH20L WH25L WH30L
@@ | Schraube LEMBX21
W | schraube LEM6X13,4A
e® | schraube LEM5X128
—— Unterlage WOB8AP
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

.' ¥ A291
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Allgemeine Drehbearbeitung innendrenhater

WN** Stahlbohrstange
WSP
3 2 - &
B ‘- (- ~ a @
Schlichten Wiper Mittl. Bearb. Schruppen Grauguss-Bearb. PCBN/PCD
A92 A93 A95 A9%6 A96 A151
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

A292

g

ZC

4

C

C



innendrehhaiter  Allgemeine Drehbearbeitung

CC** Stahlbohrstange S-Klemmung

SCLCR/L Kr:95°

Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sk ==
R| L | ed L h s e Dinin 0 E

S08K-SCLCR/L06 e o 8 125 7 5 14 10 -15 CC**0602**
S10K-SCLCR/L06 e o 10 125 5 14 10 -15 CC**0602**
S10M-SCLCR/L06 e o 10 150 9 6 14 12 -13 CC**0602**
S12M-SCLCR/L0O6 e o 12 150 1 9 25 16 -10 CC**0602**
AO08F-SCLCR/LO6 K e e 8 80 7,5 5 14 10 -15 CC**0602**
A10H-SCLCR/LO6 X e e 10 100 95 6 14 12 -13 CC**0602**
A12K-SCLCR/L06 K e e 12 125 11,5 9 25 16 -10 CC**0602**
S12M-SCLCR/L09 e o 12 150 1 9 25 16 -10 CC**Q9T3**
S16M-SCLCR/L09 e o 16 150 15 11 325 20 -12 CC**09T3**
S16R-SCLCR/LO9 e o 16 200 15 11 325 20 -12 CC**09T3**
$20Q-SCLCR/L0O9 e o 20 180 18 13 38 25 -8 CC**Q9T3**
S20S-SCLCR/L09 e o 20 250 18 13 38 25 -8 CC**Q9T3**
$25Q-SCLCR/L09 e o 25 180 23 17 45 32 -6 CC**09T3**
S25T-SCLCR/L09 e o 25 300 23 17 45 32 -6 CC**09T3**
A12K-SCLCR/L09 K e e 12 125 11,5 9 25 16 -10 CC**Q9T3**
A16M-SCLCR/L09 e e 16 150 155 11 325 20 -12 CC**09T3**
A20Q-SCLCR/LO9 e e 20 180 19 13 38 25 -8 CC**Q9T3**
A25R-SCLCR/L09 K e e 25 200 24 17 45 32 -6 CC**09T3**
$25Q-SCLCR/L12 e o 25 180 23 17 45 32 -6 CC**1204**
S25T-SCLCR/L12 e o 25 300 23 17 45 32 -6 CC**1204**
S32R-SCLCR/L12 e o 32 200 30 22 50 40 -10 CC**1204**
S32U-SCLCR/L12 e o 32 350 30 22 50 40 -10 CC**1204**
S40S-SCLCR/L12 o o 40 250 37 27 60 50 -8 CC*¥*1204**
S40V-SCLCR/L12 e o 40 400 37 27 60 50 -8 CC**1204**
A25R-SCLCR/L12 e e 25 200 24 17 45 32 -6 CC*¥*1204%*
A32S-SCLCR/L12 K e e 32 250 31 22 50 40 -10 CC**1204**
o AbLager o Auf Anfrage
* Mit Innenkiihlung

Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

A293
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Allgemeine Drehbearbeitung

Innendrehhalter

CC** Stahlbohrstange

Ersatzteile
WsP CC**0602** CC**Q9T3** CC**Q9T3** CC**1204** CC**1204*%*
od 8-12 12-20 25 25 32-40
o | Schlissel WTO7IP WT15IP WT15IP WT15IP WT15IP
(Schraube)
rp' Schlissel
(Unterlage) WH40L
@ Schraube 160M4x11X I60M4x11X
" Schraube I60M2,5%5,5 160M3,5x8 I60M3,5x10
‘ﬁ Schraube
(Unterlage) SM6x10XA
a Unterlage C12BS
WSP
'} b [ £t ]
L) @ L &) &) S
- - By
Schlichten Mittl. Bearb. Schruppen Alu.-Bearb. Grauguss-Bearb. PCBN/PCD
A102 A106 A107 A108 A107 A152
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

A294



innendrehhaiter  Allgemeine Drehbearbeitung

DC** Stahlbohrstange S-Klemmung

SDQCR/L Kr:107°30'

Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sk
"IR|L|ed | L | h| s | e |Dwml| ® Sy
S10M-SDQCR/L07 o o 10 150 9 7 20 13 -8 DC**0702**
S$12M-SDQCR/LO7 e o 12150 11 9 22 16 -8 DC**0702**
S16M-SDQCR/LO7 ° ° 16 150 15 11 27 20 -6 DC**0702**
S16Q-SDQCR/L07 ° ° 16 150 15 11 27 20 -6 DC**0702**
S16R-SDQCR/L07 [ [ 16 200 15 11 27 20 -6 DC**0702**
A10H-SDQCR/LO7 X e e 10 100 95 7 20 13 -8 DC**0702**
A12K-SDQCR/LO7 K e e 12 125 11,5 9 22 16 -8 DC**0702**
S$20Q-SDQCR/L11 ° ° 20 180 18 13 32 25 -6 DC**1173**
$20S-SDQCR/L11 e e 20 250 18 13 32 25 -6 DC**11T3**
S25Q-SDQCR/L11 [ ° 25 180 23 17 32 32 -6 DC**1173**
S25T-SDQCR/L11 e e 25 300 23 17 32 32 -6 DC**11T3**
A16M-SDQCR/L11 e ° 16 150 15,5 11 27 20 -6 DC**1173**
A20Q-SDQCR/L11 X e e 20 180 19 13 32 25 -6 DC**11T3**
A25R-SDQCR/L11 e [ 25 200 24 17 32 32 -6 DC**1173**
e Ablager o Auf Anfrage
*¢ Mit Innenkihlung
Ersatzteile
WSP DC**0702%* DC**0702%* DC**11T3%** DC**11T3** DC**11T3%*
od 10 12-16 16-20 20 25
¢~ | Schlissel WTO7IP WTO7IP WT15IP WT15IP WT15IP
(Schraube)
v Schraube 160M2,5%5,5 160M2,5%6,5 160M3,5%8 160M3,5x8 160M3,5x10
WSP
= LY -, &/ &/ %
Schlichten Mittl. Bearb. Schruppen Alu.-Bearb. Grauguss-Bearb. PCBN/PCD
A111 A113 A114 A114 A114 A153

Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324
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Allgemeine Drehbearbeitung innendrenhater

SDUCR/L Kr: 93°

DC** Stahlbohrstange S-Klemmung

A29%

Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sk
"IRIL|ed | L | h| s | e |Dwm| ® =y
S10M-SDUCR/L0O7 o o 10 150 9 7 0 13 -8 DC**0702**
S12M-SDUCR/LO7 e o 12 150 1 9 22 16 -8 DC**0702**
S16M-SDUCR/LO7 ° ° 16 150 15 11 27 20 -6 DC**0702**
S16R-SDUCR/L0O7 ° ° 16 200 15 11 27 20 -6 DC**0702**
A10H-SDUCR/L0O7 o e e 10 100 95 7 0 13 -8 DC**0702**
A12K-SDUCR/LO7 ke e 12 125 11,5 9 22 16 -8 DC**0702*%*
A16M-SDUCR/LO7 e e 16 150 155 11 27 20 -6 DC**0702**
S$20Q-SDUCR/L11 ° ° 20 180 18 13 40 25 -6 DC**11T3**
S$20S-SDUCR/L11 e o 20 250 18 13 40 25 -6 DC**11T3**
S$25Q-SDUCR/L11 ° ° 25 180 23 17 46 32 -6 DC**11T3%*
S25T-SDUCR/L11 e o 25 300 23 17 46 32 -6 DC**11T3**
A20Q-SDUCR/L11 e ° 20 180 19 13 40 25 -6 DC**11T3**
A25R-SDUCR/L11 kK o o 25 200 24 17 46 32 -6 DC**11T3**
o Ab Lager o Auf Anfrage
* Mit Innenkithlung
Ersatzteile
WsP DC**0702%* DC**11T3%*
od 10-16 20-25
@ | Schlissel WT07IP WT15IP
W | schraube I60M2.5x5.5 160M3.5x8
WSP
oy Y - % 4 -/
Schlichten Mittl. Bearb. Schruppen Alu.-Bearb. Grauguss-Bearb. PCBN/PCD
A111 A113 A114 A114 A114 A153
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324



innendrehhaiter  Allgemeine Drehbearbeitung

DC** Stahlbohrstange S-Klemmung

SDZCR/L Kr: 85°

\;

Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sk
"IRIL|ed | L | h| s | e | f |Dum| © Sy
S25Q-SDZCR/L11 e o 25 180 23 17 30 6,9 32 -6 DC**11T3**
S25T-SDZCR/L11 e e 25 300 23 17 30 6,9 32 -6 DC**11T3**
S32R-SDZCR/L11 e O 32 200 30 22 39 8,4 40 -6 DC**1173**
S32U-SDZCR/L11 e o 32 350 30 22 39 8,4 40 -6 DC**1173**
S40S-SDZCR/L11 o e 40 250 37 27 47 9,4 50 -4 DC**1173**
S40V-SDZCR/L11 e e 40 400 37 27 47 9,4 50 -4 DC**11T3**
A25R-SDZCR/L11 Sk e e 25 200 24 17 30 4,5 32 -6 DC**11T3**
A32S-SDZCR/L11 e e 32 250 31 22 39 6 40 -6 DC**1173**
e AbLager o Auf Anfrage
* Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
WsP DC**11T3%** DC**11T3%*
od 32-40
2 Schlissel
> (Schraube) WTisIP
l,.—' Schlissel
(Unterlage) WH35L
W | schraube 160M3,5x10 160M3,5x12
Schraube
w (Unterlage) SM5x8,65XA
- Unterlage D11BS
WSP
- Y £ &/ &y -/
Schlichten Mittl. Bearb. Schruppen Alu.-Bearb. Grauguss-Bearb. PCBN/PCD
A111 A113 A114 A114 A114 A153
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

A297
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Allgemeine Drehbearbeitung innendrenhater

SC** Stahlbohrstange S-Klemmung

SSKCR/L Kr: 75°

e | |
Z= i ] Dmin
|.L.| o~
shoAe — — 1
e od N
L
Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sl
R| L | ed L h s e | Dmn| © H
S12M-SSKCR/L09 o o 12 150 1 9 26 16 -10 SC**Q9T3**
S16M-SSKCR/L09 o o 16 150 15 1 325 20 -11 SC**Q9T3**
S16R-SSKCR/L09 ° o 16 200 15 11 32,5 20 -1 SC**Q9T3**
$20Q-SSKCR/L09 o o 20 180 18 13 34,5 25 -6 SC**Q9T3**
S$20S-SSKCR/L09 e O 20 250 18 13 345 25 -6 SC**Q9T3**
A12K-SSKCR/L09 S o o 12 125 1 9 26 16 -10 SC**Q9T3**
A16M-SSKCR/L09 K o o 16 150 15 11 325 20 -1 SC**Q9T3**
A20Q-SSKCR/L09 e o 20 180 19 13 34,5 25 -6 SC**¥Q9T3**
$25Q-SSKCR/L12 e O 25 180 23 17 363 32 -8 SC**1204**
S25T-SSKCR/L12 o o 25 300 23 17 363 32 -8 SC*¥*1204**
S32R-SSKCR/L12 e O 32 200 30 22 435 40 -10 SC**1204**
S32U-SSKCR/L12 ° o 32 350 30 22 43,5 40 -10 SC**1204**
A25R-SSKCR/L12 kK o o 25 200 24 17 41,3 32 -8 SC**1204**
A32S-SSKCR/L12 ke o 32 250 31 22 42,8 40 -10 SC**1204**
® Ablager o Auf Anfrage
& Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
WsP SC**Q9T3** SC**1204%* SC*¥1204%*
od 12-20 25 32

¢~ | >Schlussel WT15IP WT15IP WT15IP

(Schraube)
rf Schlussel

(Unterlage) WH40L
W | schraube 160M4x 11X 160M4x11X
v Schraube 160M3,5x8
‘ﬁ Schraube

(Unterlage) SM6x10XA

Unterlage S12BS

Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

A298



Innendrehhalter

Allgemeine Drehbearbeitung

SC** Stahlbohrstange

WSP
N y [, \ f
A =3 o o
pReT=) jr== |
Schlichten Mittl. Bearb. Schruppen Alu.-Bearb. Grauguss-Bearb.
A119 A120 A121 A121 A121
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445

-

PN

ZCC-CT
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Allgemeine Drehbearbeitung innendrenhater

TC** Stahlbohrstange S-Klemmung

A

STFCR/L Kr:91°

c
(]
c
g
a
S| 61
Rechtsausfiihrung
B Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sl \
R|L | ad L h s e Dimin 0 &
- S12M-STFCR/L11 ° ° 12 150 11 9 30 16 -10 TC**1102**
w S16M-STFCR/L11 o o 16 150 15 1 35 20 -6 TC**1102%*
Heel
L S16R-STFCR/L11 ° ° 16 200 15 11 35 20 -6 TC**1102**
S20Q-STFCR/L11 ° ° 20 180 18 13 36 25 -3 TC*¥*1102**
S$20S-STFCR/L11 e o 20 250 18 13 36 25 -3 TC**1102%*
A12K-STFCR/L11 ke e 12 125 11,5 9 26 16 -10 TC**1102%*
A16M-STFCR/L11 e e 16 150 155 1 30 20 -6 TC**1102**
C A20Q-STFCR/L11 e ° 20 180 19 13 36 25 -3 TC*¥*1102**
S25Q-STFCR/L16 o o 25 180 23 17 49 32 -6 TC**16T3**
S25T-STFCR/L16 ° ° 25 300 23 17 49 32 -6 TC**16T3**
S32R-STFCR/L16 e o 32 200 30 22 50 40 -10 TC**16T3**
qc.) S32U-STFCR/L16 ° ° 32 350 30 22 50 40 -10 TC**16T3**
% S40S-STFCR/L16 o o 40 250 37 27 60 50 -8 TC**16T3**
| S40V-STFCR/L16 e o 40 400 37 27 60 50 -8 TC**16T3**
A25R-STFCR/L16 ke e 25 200 24 17 45 32 -6 TC**16T3**
A32S-STFCR/L16 koe ° 32 250 31 22 49 40 -10 TC**16T3**
® Ab Lager o Auf Anfrage
D *< Mit Innenkithlung
Ersatzteile
WSP TC**1102%* TC**16T3** TC**16T3**
o é od 12-20 25 32-40
<
v O Schlussel
0w s
23 L (Schraube) WT07IP WT15IP WT15IP
S = rf Schlissel
9 5 chlisse
=CE (Unterlage) WH35L
v Schraube 160M2,5%6,5 160M3,5x10 160M3,5x12
‘@ Schraube
E (Unterlage) SM5x8,65XA
& Unterlage T16BS
x
()
o
=
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

A300 %



Innendrehhalter

Allgemeine Drehbearbeitung

TC** Stahlbohrstange

WSP
o, f‘n. 1
a A A | A | 4 -
= [ So—
Schlichten Mittl. Bearb. Schruppen Alu.-Bearb. Grauguss-Bearb. PCBN/PCD
A125 A127 A128 A130 A128 A154
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

-
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ZCC
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Allgemeine Drehbearbeitung innendrenhater

VC** Stahlbohrstange S-Klemmung

SVQCR/L Kr:107°30'

=]
[v i
U] :
oS Dmin
Ve e :
V—e L e’
Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sl
R|L|ed | L h s e | Dpn| © e
$16Q-SVQCR/L11 o o 16 180 15 13 28 22 -6 VC**1103**
S20R-SVQCR/L11 o o 20 200 18 15 32 26 -4 VC**1103**
® Ab Lager o Auf Anfrage
*¢ Mit Innenkithlung
Ersatzteile
WwspP VC**1103%*
od 16-20
Schlissel
3"/ (Schraube) wrozp
W | schraube I60M2,5%6,5
WSP
-~ &= -
Schlichten Alu.-Bearb. PCBN/PCD
A133 A134 A156
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

A302



innendrehhaiter  Allgemeine Drehbearbeitung

VC** Stahlbohrstange S-Klemmung

SVUCR/L Kr: 93°

[
|72 i
. %}d Dmin
[ o W [ — —] | —
s K2
e L ol \
Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel s
R|L| ad L h s e Diin 0 =
S16Q-SVUCR/L11 ° ° 16 180 15 15 25 24 -6 VC**1103**
S20R-SVUCR/L11 e o 20 200 18 17 30 28 -4 VC**1103**
® AbLager o AufAnfrage
*¢ Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
Wsp VC**1103%*
od 16-20
Schlissel
3"/ (Schraube) wrozp
W | schraube 160M2,5%6,5
WSP
Schlichten Alu.-Bearb.
A133 A134
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324
—
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Allgemeine Drehbearbeitung

Innendrehhalter

VB** Stahlbohrstange S-Klemmung

SVQBR/L Kr:107°30'

Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sl
R|L| od L h s e f Dimin 0 e
S32R-SVQBR/L16 [ ] 32 200 30 22 56 8,4 40 -8 VB**1604**
S$32U-SVQBR/L16 e o 32 350 30 22 56 8,4 40 -8 VB**1604**
S40S-SVQBR/L16 o o 40 250 37 27 64 9,4 50 -8 VB**1604**
S40V-SVQBR/L16 ° ° 40 400 37 27 64 9,4 50 -8 VB**1604**
A32S-SVQBR/L16 Xk o o 32 250 31 22 56 8,4 40 -8 VB**1604**
e AbLager o Auf Anfrage
s Mit Innenkihlung
Ersatzteile
WsP VB**1604**
ad 32-40
Schlissel
7 | (schraube) WTTSIP
rf Schlissel
(Unterlage) WH35L
v Schraube 160M3,5x12
Schraube
w (Unterlage) SM5x8,65XA
- Unterlage V16BS
WSP
— —0 - LS |
Schlichten Mittl. Bearb. Schruppen Grauguss-Bearb. PCBN/PCD
A138 A140 A141 A141 A155
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

A304
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g
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innendrehhaiter  Allgemeine Drehbearbeitung

VB** Stahlbohrstange S-Klemmung

SVUBR/L Kr: 93°

\

od 8
Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sl
R|L]| ed L h s e f Dmin | © e
S32R-SVUBR/L16 [ ] 32 200 30 22 49 8,4 40 -8 VB**1604**
S32U-SVUBR/L16 e e 32 350 30 22 49 8,4 40 -8 VB**1604**
S40S-SVUBR/L16 ° o 40 250 37 27 56,5 9,4 50 -8 VB**1604**
S40V-SVUBR/L16 ° ° 40 400 37 27 56,5 9,4 50 -8 VB**1604**
A32S-SVUBR/L16 K e [ 32 250 31 22 49 8,4 40 -8 VB**1604**
e Ablager o Auf Anfrage
> Mit Innenkihlung
Ersatzteile
WsP VB**1604**
ad 32-40
Schlissel
7 | (schraube) WTTSIP
rf Schlissel
(Unterlage) WH35L
v Schraube 160M3,5%12
Schraube
g Onteriage) SM5x8,65XA
- Unterlage V16BS
WSP
—— L == S L |
Schlichten Mittl. Bearb. Schruppen Grauguss-Bearb. PCBN/PCD
A138 A140 A141 A141 A155
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324
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Allgemeine Drehbearbeitung innendrenhater

CP** Stahlbohrstange S-Klemmung

SCLPR/L Kr:95°

Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sl
R|L | ad L h s e Dimin 0 @
S10K-SCLPR/L06 ° [} 10 125 9 6 17 12 -7 CP**0602**
S12M-SCLPR/LO6 e o 12 150 11 8 20 16 -4 CP**0602**
$16Q-SCLPR/L09 ° ° 16 180 15 10 29 20 -4 CP**09T3**
S20R-SCLPR/L09 ° ° 20 200 18 13 35 25 -4 CP**Q9T3**
e Ab Lager o Auf Anfrage
*¢ Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
WsP CP**0602%* CP**Q9T3**
od 10-12 20-25
Schlissel
® (Schraube) WT07IP WT15IP
W | schraube I60M2,5%5,5 160M3,5%8
e, /
Schlichten Mittl. Bearb. Grauguss-Bearb.
A109 A109 A109
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324
P

A306



Innendrehhalter

Allgemeine Drehbearbeitung

S-Klemmung

DP** Stahlbohrstange

SDQPR/L Kr:107°30'

e
oer' ’%‘@I Dmin
Q’\ T ] I
W “@?J I
® = L d N
Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel s
"IR|L|ed | L | h| s | e |Dwml| ® Sy
S10K-SDQPR/L07 [ [ 10 125 9 7 20 13 -8 DP**0702**
S12M-SDQPR/LO7 e o 12 150 11 9 22 16 -8 DP**0702**
S16Q-SDQPR/L07 ° ° 16 180 15 11 27 20 -6 DP**0702**
S16Q-SDQPR/L11 ° ° 16 180 15 11 32 20 -6 DP**11T3**
S20R-SDQPR/L11 e o 20 200 18 13 33 25 -6 DP**11T3**
e Ablager o Auf Anfrage
> Mit Innenkihlung
Ersatzteile
WSP DP**0702%** DP**0702%* DP**11T3**
od 10-12 16 16-20
A Schlissel
L v (Schraube) WTO07IP WTO7IP WT15IP
v Schraube 160M2,5%5,5 160M2,5%6,5 160M3,5x8
WSP
& .- 4
Schlichten Grauguss-Bearb.
A116 A116
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324
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Allgemeine Drehbearbeitung

Innendrehhalter

DP** Stahlbohrstange

SDUPR/L Kr: 93°

S-Klemmung

Dmin

Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sl
"IRIL|ed | L | h| s | e |Dwm| ® =y
S10K-SDUPR/LO7 o o 10 125 9 9 18 15 -8 DP**0702**
S12M-SDUPR/LO7 e o 12 150 1 9 19 16 -8 DP**0702**
S16Q-SDUPR/LO7 ° ° 16 180 15 11 25 20 -6 DP**0702**
e Ab Lager o Auf Anfrage
*¢ Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
WSP DP**0702%* DP*#0702%*
od 10-12 16
o Schlissel
. (Schraube) WTO7IP WTO7IP
W | schraube I60M2,5x5,5 160M2,5x6,5
WSP
Schlichten
A116
Systemcode A282 Auswahl Sorten Technische Infos A445 Schnittdaten A324

A308

4

g

ZCC-CT



Innendrehhalter

Allgemeine Drehbearbeitung

TP** Stahlbohrstange S-Klemmung

STUPR/L Kr:93°

as=t ]
g’g _______ 1 %gj ] mm
S { t 1 !
" e 8
= | i R4
Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sk
R|L | ad L h s e Diin 0 A
S10K-STUPR/L09 [ [ 10 125 9 20 12 -6 TP**0902**
S12M-STUPR/L09 e o 12 150 1 8 22 16 -4 TP**0902**
S12M-STUPR/L11 ° ° 12 150 1 8 25 16 -4 TP**1103**
S16Q-STUPR/L11 ° ° 16 180 15 10 27 20 -3 TP**1103**
e AbLager o Auf Anfrage
* Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
WSP TP**0902%* TP**¥1103**
od 10-12 12-16
7 | Schlissel WTO7IP WT07IP
v Schraube 160M2.2x5.5 160M2,5x6,5
WSP
Schlichten
A131
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324
—
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Allgemeine Drehbearbeitung innendrenhater

CC** Stahlbohrstange S-Klemmung

SCFCR/L Kr:90°

— |

S
3= i

Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel % .
R | L od a b L s e Diin E
S10M-SCFCR/L06S25 e O 10 27 25 150 7 30 13 CC**0602**
S12P-SCFCR/L06S25 e O 12 27 25 170 9 35 16 CC**0602**
S16Q-SCFCR/L09S25 ° o 16 27 25 180 11 40 20 CC**Q9T3**
S20R-SCFCR/L09S25 ° o 20 27 25 200 13 45 25 CC**Q9T3**
S25R-SCFCR/L12S25 ° o 25 27 25 200 17 50 32 CC**1204**
e AbLager o Auf Anfrage
s Mit Innenkihlung
Ersatzteile
WSP CC**0602** CC**Q9T3** CC**1204**
od 10-12 16-20 25
@ | Schlissel WT07IP WT15IP WT20IP
v Schraube 160M2.5x5.5 160M3.5x8 160M5x13
WSP
. - ¢ N 3
) =) ) o @/ a
== - B
Schlichten Mittl. Bearb. Schruppen Alu.-Bearb. Grauguss-Bearb. PCBN/PCD
A102 A106 A107 A108 A107 A152
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

4

A310 v

ZCC-CT



innendrehhaiter  Allgemeine Drehbearbeitung

CC** Stahlbohrstange S-Klemmung

SCLCR/L Kr:95°

95¢ <
(s
e
L
I
Abmessungen [mm] WSpP
Artikel sz | Lager ¢
od a b L s e Diin E
S10M-SCLCR06S20 o 10 22 20 150 7 30 13 CC**0602**
S12P-SCLCR06S20 o 12 22 20 170 9 35 16 CC**0602**
S16Q-SCLCR09S20 ° 16 22 20 180 11 40 20 CC**Q9T3**
S20R-SCLCR09S20 [ 20 22 20 200 13 60 25 CC**Q9T3**
e AbLager o Auf Anfrage
*¢ Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
WsP CC**0602** CC**Q9T3**
od 10-12 16-20
7 | Schlissel WTO7IP WT15IP
W | schraube I60M2.5x5.5 160M3.5x8
WSP
J 4 . e =
L) =) ) > o/ a
s— —_— Doy
Schlichten Mittl. Bearb. Schruppen Alu.-Bearb. Grauguss-Bearb. PCBN/PCD
A102 A106 A107 A108 A107 A152
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324
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Allgemeine Drehbearbeitung innendrenhater

CP** VHM-Bohrstange S-Klemmung

SCLPR/L Kr:95°

/ﬁ; e h Dmin
N ed I
5 e ol
-Lz| L1 ¢
I
Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sl -
R|L| @D | ed h S L, L, 0 @
C10M-SCLPR/L06 o o 12 10 9 6 150 17 7 CP**0602**
C12Q-SCLPR/L06 e O 16 12 1 8 180 20 CP**0602**
C16R-SCLPR/L09 ° ° 20 16 15 10 200 29 CP**09T3**
E16R-SCLPR/L09 ko o 19 16 15,5 10 200 -2 CP**Q9T3**
C20S-SCLPR/L09 e o 25 20 18 13 250 35 4 CP**Q9T3**
E20S-SCLPR/L09 ko e 24 20 195 13 250 -2 CP**Q9T3**
® Ab Lager o Auf Anfrage
¢ Mit Innenkithlung
Ersatzteile
WSP CP**0602** CP**09T3**
od 10-12 16-20
2 Schlissel
tvd (Schraube) WT07IP WT15IP
W | schraube 160M2,5%5,5 I60M3,5%10
N = md
Schlichten Mittl. Bearb. Grauguss-Bearb.
A109 A109 A109
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

A312

4

g

ZCC-CT



innendrehhaiter  Allgemeine Drehbearbeitung

CC**VHM-Bohrstange S-Klemmung

SCLCR/L Kr:95°

o e I
_h_‘/gd Dmin
% 7 @
-l L &
2. 1
L !
Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sk o

R | L @D od h S L, 0 g
E08K-SCLCR/L06-09 ko e e 9 8 7,5 5 125 -12 CC**0602**
EO8K-SCLCR/L06-10 K e e 10 8 7,5 6 125 -12 CC**0602**
E10M-SCLCR/L06 oe e 12 10 9,5 7 150 -10 CC**0602**
E12Q-SCLCR/L06 K e e 15 12 11,5 9 180 -10 CC**0602**
E16R-SCLCR/L06 ke e 18 16 15,5 10 200 -8 CC**0602**
E12Q-SCLCR/LO9 Xk e e 15 12 11,5 9 180 -9 CC**Q9T3**
E16R-SCLCR/L09 K e e 18 16 15,5 10 200 -10 CC**Q9T3**
E20S-SCLCR/L09 e e 24 20 19,5 13 250 -8 CC**Q9T3**
E25T-SCLCR/LO9 ke e 31 25 24 17 300 -6 CC**Q9T3**

o AbLager o Auf Anfrage
s Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
wsP CC**0602** CC**Q9T3** CC**Q9T3**
od 8-16 12 16-25
A Schlssel
L v (Schraube) WTO07IP WT15IP WT15IP
" Schraube 160M2,5x5,5 160M3,5%8 160M3,5%10
WSP
[ 7 r — ~
L) =) [ o) o/ -
= — By
Schlichten Mittl. Bearb. Schruppen Alu.-Bearb. Grauguss-Bearb. PCBN/PCD
A102 A106 A107 A108 A107 A152

Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

A313
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Allgemeine Drehbearbeitung innendrenhater

DP** VHM-Bohrstange S-Klemmung

SDQPR/L Kr:107°30'

S N od Dmin
R
I\ 71 4 J!
Lo | L

©

Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sl
"|R|lL|@D | ed | h | s | L | L |6 =
C10M-SDQPR/LO7 o o 13 10 9 7 150 20 8 DP**0702
C12Q-SDQPR/L0O7 o e 16 12 1 9 180 22 8 DP**0702
C16R-SDQPR/L07 o o 20 16 15 1 200 27 6 DP**0702
C16R-SDQPR/L11 o o 20 16 15 11 200 32 6 DP**11T3**
C20S-SDQPR/L11 e o 25 20 18 13 250 33 6 DP**1173**
e AbLager o Auf Anfrage
s Mit Innenkihlung
Ersatzteile
WSP DP**0702 DP**0702 DP**11T3**
od 10-12 16 16-20
A Schlissel
L v (Schraube) WTO7IP WTO7IP WT15IP
v Schraube 160M2,5%5,5 160M2,5x6,5 160M3,5x8
WSP
& -4
Schlichten Grauguss-Bearb.
A116 A116
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324
P

A314 ‘v’

ZCC-CT



innendrehhaiter  Allgemeine Drehbearbeitung

DC** VHM-Bohrstange S-Klemmung

SDQCR/L Kr:107°30'

Dmin

©

Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sl
"IR|L| @D od h s L 6 =
E08K-SDQCR/L07 K e ° 11 8 7,5 6,5 140 -12 DC**0702**
E10M-SDQCR/L07 K e e 12 10 9,5 7 150 -10 DC**0702*%*
E12Q-SDQCR/L07 L S ) ° 15 12 11,5 9 180 -10 DC**0702**
E16R-SDQCR/L0O7 K e o 18 16 15,5 10 200 -6 DC**0702**
E20S-SDQCR/L07 K e e 24 20 19,5 13 250 -4 DC**0702**
E16R-SDQCR/L11 e e 18 16 15,5 10 200 -8 DC**1173**
E20S-SDQCR/L11 K e o 24 20 19,5 13 250 -8 DC**1173**
E25T-SDQCR/L11 ke o 31 25 24 17 300 -6 DC**1173**
e AbLager o Auf Anfrage
* Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
WsP DC**0702%* DC**11T3%*
od 8-20 16-25
> Schlissel
L (Schraube) WTO7IP WT15IP
W | schraube I60M2,5%5,5 I60M3,5%10
WSP
Schlichten Mittl. Bearb. Schruppen Alu.-Bearb. Grauguss-Bearb. PCBN/PCD
A111 A113 A114 A114 A114 A153
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324
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Allgemeine Drehbearbeitung

Innendrehhalter

DP** VHM-Bohrstange S-Klemmung

SDUPR/L Kr: 93°

B " od Dmin
S5 ] T
sl J | ———— | | —— J
L2 L 9
I
Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sl
"|R|lL|@D | ed | h | s | L | L |6 =
C10M-SDUPR/LO7 o o 15 10 9 9 150 18 DP**0702**
C12Q-SDUPR/LO7 o o 16 12 1 9 180 19 8 DP**0702**
C16R-SDUPR/L0O7 ° o 20 16 15 1 200 25 DP**0702**
e Ab Lager o Auf Anfrage
*¢ Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
WSP DP#*¥0702**
od 15-20
. Schlissel WTO7IP
v Schraube 160M2.5%5.5
WSP
Schlichten
A116
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

A316



Innendrehhalter

Allgemeine Drehbearbeitung

DC** VHM-Bohrstange S-Klemmung

SDUCR/L Kr: 93°

o % od Dmin
Lo 1 B4
sl | ———— 1 | — — /
L2 L1 ]
I
Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sk
"IR|L| @D od h s L 6 =
E10M-SDUCR/LO7 Xk e o 12 10 9,5 7 150 -10 DC**0702**
E12Q-SDUCR/LO7 Xk e e 15 12 11,5 180 -10 DC**0702**
E16R-SDUCR/L0O7 Xk e o 18 16 15,5 10 200 -6 DC**0702**
E20S-SDUCR/LO7 ko o 24 20 19,5 13 250 -4 DC**0702**
E16R-SDUCR/L11 Xk e o 18 16 15,5 10 200 -8 DC**11T3**
E20S-SDUCR/L11 e e 24 20 19,5 13 250 -8 DC**1173**
E25T-SDUCR/L11 X o o 31 25 24 17 300 -6 DC**11T3**
e AbLager o Auf Anfrage
* Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
WSP DC**0702%* DC**11T3%*
od 10-20 16-25
Schlissel
o (Schraube) WTO07IP WT15IP
W | schraube I60M2,5%5,5 I60M3,5x10
WSP
4 Ry ey, ' 4
Schlichten Mittl. Bearb. Schruppen Grauguss-Bearb. PCBN/PCD
A111 A113 A114 A114 A153
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

A317
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Allgemeine Drehbearbeitung innendrenhater

TP** VHM-Bohrstange S-Klemmung

STUPR/L Kr:93°

Dmin

Rechtsausfiihrung

Lager Abmessungen [mm] WSP

Artikel sl
R|L|®@ | ed | h s L, L, 0 &

C10M-STUPR/L09 e O 12 10 9 6 150 20 6 TP**0902**
C12Q-STUPR/L09 o o 16 12 11 8 180 22 4 TP**0902**
C12Q-STUPR/L11 ° o 16 12 M 8 180 25 4 TP**1103
C16R-STUPR/L11 o o 20 16 15 10 200 27 3 TP**1103
e Ab Lager o Auf Anfrage
*¢ Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
WSP TP**0902%* TP**1103
od 10-12 12-16
Schlissel
® (Schraube) WT07IP WTO7IP
v Schraube 160M2,2x5,5 160M2,5%6,5
WSP
Schlichten
A131
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324
&

A318 v

ZCC-CT



innendrehhaiter  Allgemeine Drehbearbeitung

TC** VHM-Bohrstange S-Klemmung

STFCR/L Kr:90°

/

asal )
N ad Dmin
N 1 I 1 |
S R— T
L2 L1 _‘ €
I 1 \
Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sk
R|L| @D | ed h s L L, 0 A
E08K-STFCR/L09 o e M 8 7,5 6 125 -12 TC**0902**
E10M-STFCR/LO9 * o o 12 10 95 7 150 -10 TC**0902**
E12Q-STFCR/L11 3k e o© 15 12 11,5 9 180 -10 TC**1103**
E16R-STFCR/L11 * o o 18 16 15,5 10 200 -8 TC**1103**
E20S-STFCR/L11 % o o 24 20 195 13 250 -8 TC**1103**
E20S-STFCR/L16 * o o 24 20 195 13 250 -8 TC**16T3**
E25T-STFCR/L16 % o o 31 25 24 17 300 -6 TC**16T3**
e AbLager o Auf Anfrage
* Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
WSP TC**0902** TC**1103** TC**16T3**
od 8-10 12-20 20-25
= Schlissel
®» (Schraube) WTO07IP WTO7IP WT15IP
W | schraube I60M2,2x5,5 160M2,5x5,5 160M3,5x10
WSP
& | A a . 8
F— — S
Schlichten Mittl. Bearb. Schruppen Alu.-Bearb. Grauguss-Bearb. PCBN/PCD
A125 A127 A128 A130 A128 A154

Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324
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Allgemeine Drehbearbeitung innendrenhater

TC** VHM-Bohrstange S-Klemmung

STFPR/L Kr:90°

f 1 \\
Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sl
R|L| @D | ed h S L, L, 0 &
E10M-STFPR/L11 Xk o [} 12 10 9,5 6 150 -5 TP**1103**
E12Q-STFPR/L11 Sk o o 15 12 11,5 8 180 -4 TP**1103**
E16R-STFPR/L11 ® o o 19 16 15,5 10 200 -2 TP**1103**
E20S-STFPR/L11 ko o 24 20 19 13 250 -2 TP**1103**
e Ab Lager o Auf Anfrage
*¢ Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
WsP TP*¥1103%**
od 10-20
Schlissel
y/ (Schraube) WrosIP
W | schraube I60M3,0%7,0
WSP
Schlichten
A131
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

A320



innendrehhaiter  Allgemeine Drehbearbeitung

VC** VHM-Bohrstange S-Klemmung

SVQCR/L Kr:107°30'

L2

Rechtsausfiihrung

Dmin

3

Artikel sk

Abmessungen [mm]

WSP

R| L | @D

od h

L

L

e

C16R-SVQCR/L11

o O 22

16 15

13

200 28

-6

VC**1103**
VC**1103**

C20S-SVQCR/L11

o o 26

20 18

15

250

-4

® AbLager o AufAnfrage

*¢ Mit Innenkiihlung

Ersatzteile
WSP VC**¥1103*%*
od 16-20

Schlissel
(Schraube)

WTO7IP

Schraube 160M2,5%6,5

WSP

-

Alu.-Bearb.
A134

g

Schlichten
A133

Systemcode A282 Auswahl Sorten A38

Technische Infos

A445

Schnittdaten

A324

A321
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Allgemeine Drehbearbeitung

Innendrehhalter

VC** VHM-Bohrstange S-Klemmung

SVUCR/L Kr: 93°

=] ]
1 )
[ § |%%M Dmin
r. S 1 i /!
= L2 L1 ol
I}
Rechtsausfiihrung
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sl
R|L| @D | ed h S L, L, 0 e
C16R-SVUCR/L11 e o 24 16 15 15 200 25 6 VC**1103**
E16R-SVUCR/L11 Sk o o 22 16 15 13 200 -6,5 VC**1103**
C20S-SVUCR/L11 ° ° 28 20 18 17 250 30 4 VC**1103**
E20S-SVUCR/L11 ko o 27 20 18 13 250 -6,5 VC**1103**
E25T-SVUCR/L16 Sk o o 35 25 23 20,5 300 -6,5 VC**1604**
e AbLager o Auf Anfrage
s Mit Innenkihlung
Ersatzteile
WSP VC**¥1103** VC**1604**
od 16-20 25
Schlissel
L v (Schraube) WTO7IP WT15IP
W | schraube I60M2,5%6,5 I60M3,5%10
WSP
Schlichten Mittl. Bearb. Alu.-Bearb. PCBN/PCD
A133 A136 A134 A156
Systemcode A282 Auswahl Sorten A38 Technische Infos A445 Schnittdaten A324

A322

4

g

ZCC-CT



@chwingungsgedc’impfte

Bohrstangen

Werkzeugtrager aus Vollhartmetall erh6hen die Stabilitat erheblich. Sie sorgen dafiir,
dass Vibrationen auf ein Minimum reduziert werden. Die Hartmetallbohrstange erlaubt
durch die Stabilitat hohere Schnittleistungen bei groBerer Auskragung (Stahlbohrstange
ca. L<3xD, Hartmetallbohrstange ca. L<6xD). Dariiber hinaus wird eine hohere Werk-
stiickprazision und eine exzellente Oberflaichenqualitat erzielt.

Schwingungsausschlag (Bei gleichen Bearbeitungsbedingungen)
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